J.STEINER, Leipzig

Eine

entsteht

Eine Reportage
iber das

Ihagee Kamerawerk
in Dresden

Millionenmal am Tag ertént in aller Welt jenes leise,
metallische Gerdusch, das durch das Auslésen des
Verschlusses einer Fotokamera hervorgerufen wird.
Ob in den Tropen oder in den Polarregionen, ob
in den Tiefen des Meeres oder auf den Gipfeln der
Berge, ob in Laboratorien und wissenschaftlichen
Instituten oder bei kulturellen, sportlichen und
sonstigen Ereignissen, iiberall sind fotografische
Kameras Zeugen des Geschehens. Wer denkt aber
schon daran, welches Maf an Arbeit notwendig ist,
um ein solches Wunderwerk feinmechanischer und
optischer Prizision, wie es z. B. eine moderne Klein-
bildkamera darstellt, iiberhaupt erst zu schaffen?
Wie wenige wissen von dem langen, sich iiber viele
Einzeletappen erstreckenden Weg, der vom unge-
formten Rohmaterial bis zur betriebsbereiten
Kamera fiihrt.

Jahrzehntelang schon ist Dresden Hauptsitz der
deutschen Kameraindustrie. T#glich werden hier
viel hundert Kameras erzeugt, die ihren Weg in alle
Teile der Welt nehmen. Wer mochte da nicht einmal
zusehen, wie eine neuzeitliche, leistungsfahige Klein-
bildkamera mit ihrem komplizierten und prizisen
Bau entsteht, wie Menschen und Maschinen aneinem
Stiick Technik schaffen, das aus dem Alltagsleben
wie aus der modernen Wissenschaft und Forschung
nicht mehr wegzudenken ist. Unser Interesse er-
weckt die eindugige Kleinbild-Spiegelreflexkamera
HEXAKTA Varex* (Bild 1), die ein in ihrer Klasse
internationalanerkanntes Spitzenmodell verkorpert.
In mehr als zwei Jahrzehnten Entwicklungsarbeit
ist sie zu einer Kamera fiir hochste Anspriiche
herangereift.
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Bild 1: Das Spitzenmodell EXAKTA Varex Ila entspricht
in seiner Vollendung allen Anspriichen der Fachwelt

Wer die Produktionsstitten des Ihagee Kamera-
werkes (Bild 2) betritt, um zu erleben, wie eine
EXAKTA Varex entsteht, der wird beobachten, daB
anfangs jede EXAKTA Varex nur anf dem Papier
steht, auf 800 Zeichnungen fiir die Teile, aus denen
sie sich zusammensetzt. Jedes Teil muB genau
durchdacht und konstruiert sein, ehe es in die Fer-
tigung gegeben werden kann. Das erfordert Arbeit
und Zeit, praktische Erfahrung und technisches
Verstindnis. So steht am Anfang der Produktion
der EXAKTA Varex ein riesiger Schatz von Ideen,
der in miihevaller Kleinarbeit von Konstrukteuren,
Technikern und Ingenieuren des Werkes gesammelt
und in technischen Zeichnungen und Konstruktions-
unterlagen niedergelegt ist.

Die Produktion beginnt in zwei verschiedenen Ab-
teilungen des Werkes, in der Stanzerei und in der
Dreherei. In der Stanzerei wird harte Arbeit ge-
leistet; denn mit 10, 20, ja sogar 80 t Druckkraft
fahren die Stempel der schweren Stanzen und
Pressen blitzschnell auf das Metall nieder, um ihm
eine von seiner urspriinglichen Gestalt abweichende
Form zu geben. Fiir jedes Teilchen und fiir jeden
Arbeitsgang an ihm sind jeweils andere der aus
besonders hartem Stahl mit gréBter Sorgfalt her-
gestellten Stanzwerkzeuge erforderlich. So wird auf
einer besonders groBen Presse der AngufBstutzen des
DruckguBgehiduses der EXAKTA Varex ausgestanzt
(Bild 3), wahrend wiederum an anderen Stellen
flinke Frauenhinde Blechstreifen unter die Pressen
schieben, die Stiick fiir Stiick abtrennen und dabei
gleichzeitig eine erste Form herausarbeiten. Zu
Hunderten in Sammelbehiltern vereint, wandern
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die Stanzrohlinge von Presse zu Presse, wobei nach-
einander Ecken gerundet, Locher ausgestanzt, Ver-
tiefungen geprdgt werden und &hnliches. Dabei
wirkt es etwas eigenartig, daB tonnenschwere
Maschinenkolosse ihr Ganzes an Kraft hergeben
miissen, um Teilchen zu formen, deren Grofe es ver-
langt, daB sie mit Pinzetten gefaBt werden.

Ein ginzlich .anderes ‘Bild bietet sich in der Ab-
teilung Dreherei dar. Die Maschinen sind kleiner
und auch die Gerdusche sind andere. Simtliche
Rundteile der EXAKTA Varex werden hier her-
gestellt. Dabei werden auf kostbaren Revolverdreh-
maschinen zunichst verschiedene Vordreharbeiten
ausgefithrt. Mit wenigen Handgriffen ist der Werk-
stoff eingespannt und Span fiir Span hebt nun der
Drehstahl von dem rasch rotierenden Material ab,
bis der erste Arbeitsgang vollendet ist. Ein kurzes
Weiterschalten des Revolverkopfes, und schon
senkt sich ein andersgeformter Stahl spanabhebend
in das goldgelbe ‘Messing ein. Noch zwei-, vier-,
sechs-, ja vielleicht sogar achtmal wiederholt sich
der gleiche, nur Sekunden wihrende Vorgang. Und
immer wieder beginnt das gleiche Spiel von neuem,
bis eine fiir diendchste EXAKTA-Serie ausreichende
Stiickzahl von Teilen erzeugt ist. Aber noch haben
die Drehteile nicht die geforderte MaBgenauigkeit
von bis zu + 1/100 mm. Ehe die fertigen Teile den
Saal verlassen, werden sie scharfen Kontrollen
unterzogen, wobei gewissenhafte Spezialarbeiter die
Werkstiicke mit verschiedenen FeinmeBinstrumen-
ten priifen (Bild 4). Jedes Teil, dessen IstmaB-um’
mehr als zulissig von seinem SollmaB abweicht,
wird bedingungslos ausgeschieden; denn nur so
wird die Gewidhr gegeben, daB ausschlieBlich ein-
wandfreie Stiicke in den weiteren Fertigungsproze
eingehen.

Die aus der Stanzerei und Dreherei kommenden
Teile nehmen nun verschiedene Wege. Wihrend alle
fertigen Werkstiicke auf das Teilelager wandern,
durchlaufen alle halbfertigen vorher erst noch einige
weitere Abteilungen: So gelangen z. B. in die ,,Me-
chanik’’ alle diejenigen Teile, die noch irgendwel-
chen Metallbearbeitungsarten, wie Bohren, Frisen,
Verzahnen usw. unterworfen werden miissen. Alle
Teile, deren Oberfliche noch nicht die geforderte
Sauberkeit besitzt, durchlaufen noch die Metall-
schleiferei, einen Raum, der erfiillt ist von dem

Bild 2: Das Ihagee Kamerawerk in Dresden, die Geburts-
statte der bekanntenKleinbild- Spiegel reflexkameraEXAKTA
Varex

Bild 3: Mit insgesamt 68 Arbeitsgingen steht das RohguB-
AuBengehiuse'der EXAKTA Varex hinsichtlich der Zahl der
Arbeitsginge an der Spitze simtlicher Kamerateile

Bild 4: Dickenpriifung von Drehteilen zur EXAKTA Varex
mit einem MillimeB-Feintaster, Im Vordergrund zwei Grenz-
lehrdorne zum Kontrollieren der MaBhaltigkeit der Aus-
bohrungen dieser Drehteile

Bild 5: Teilansicht des Vormontageraums
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